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Stal Liczba BQ%NDQ
Poy Dfugosc (en)
>\AW:Z ASEV imﬁjé@jg%,wgwjg ogotem W\r:mz
197 12 4650 6 1 6 27.90
o
m 198 12 1320 14 1 14 18.48
199 | 12 1000 6 1 6 6.00
200 12 1000 20 1 20 20.00
Dfugose wg srednic (m) 72,38
Masa 1 m preta (kg/m) 0,89
Mgétergdkag wg srednic (kg) 64,42
Masa fqgczna wg gatunku stali (kqg) 64,42
64,42
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Stal Liczba Dfugose
oz, Dfugosc tgezna (m)
>A®\y, >\%EZ S w,@jgé@jg%,w%mja paotem My\% W\r:mz
225 12 1620 5 1 S 8.10
226 6 1190 4 1 4 4.76
227 12 1320 14 1 14 18.48
228 12 1000 8 1 8 8.00
229 12 1000 8 1 8 8.00
Dfugosc wg srednic (m) 4.76 42,58
Masa 1 m preta (kg/m) 0,22 | 0,89
Masa fgczna wg srednic (kg) 1,06 37,90
Masa fqczna wg gatunku stali (kg) 1,06 37,90
Ogoétem (kg) 58,96
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PAWEL TIEPLOW - PRACOWNIA PROJEKTOWA
\ ptugos 04-302 Warszawa, ul.Osowska 27 m5  telfax:(22) 612 47 11
vwo . Stal Diugose Liczba E\o:mug kom. 0—608—052-956 e—mail: tieplow@wp.pl
Jo % | (mm) WL N ousrem [AIIN INWESTOR: o
AW clemencig o EN O 091N | Urzad Miejski w Moragu
205 12 4250 6 1 6 2550 ul. 11 Listopada 9 14-300 Morqg
TEMAT:
2061 12 1320 14 1 14 18.48 . . .
Plywalnia wielofunkcyjna w Moragu
207] 12 | 1000 6 ! 6 6.00 PROJEKTOWAL: nr upr. PDK/0082/POOK/04
208| 12 | 1000 18 1 18 |18.00 mgr inz. Wojciech Wolak
Dfugosé wg srednic (m) 67,98 OPRACOWANIE:
Masa 1 m preta (kg/m) 0,89 Norbert Cwik
Masa tgczna wg srednic (kg) 60,50 SPRAWDZAJACY: nr upr. BUA-NB-8346/115/90
Masa fqczna wg gatunku stali (kg) 60,50 mgr inz. Kazimierz taba
BRANZA: DATA:
Ogotem (kg) 60,50 KONSTRUKCJA 05.2012
FAZA: SKALA:
PROJEKT BUDOWLANO—-WYKONAWCZY 1:20
NAZWA RYSUNKU: NR RYSUNKU:
Szczegoty fundamentow: —A e_
A u
tawy £17, £18, £19 i £20.




